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ALLMANT

ALLMANT OM STAMP OCH BALK

Kombinationen av stamp, fyrvagstoppar, HT20-balkar och formplywood

ger en flexibel och samtidigt ekonomisk valvformslésning for alla typer av
planlésningar, valvtjocklekar och rumshoéjder. Stampen fungerar ocksa
mycket bra som understddning av konstruktioner under stombyggnadstiden.
Valvformsprodukterna utmarks av laga vikter, bra tekniska data och en
noggrann tillverkning for att darigenom ge ett effektivt och arbetsmiljévéanligt
anvandande.

Strébalk

Bockrygg

Stampbock
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Dessa anvandningsriktlinjer innehaller viktig information vad galler

saval montage som anvéandning av STAMP & BALK samt viktiga
sékerhetsforeskrifter. Dessa instruktioner ar framtagna for att géra arbetet
med STAMP & BALK &nnu effektivare och sékrare. Se darfor till att l1asa
igenom anvandningsriktlinjerna innan arbetet paborjas och se till att
anvisningarna alltid finns tillgangliga pa arbetsplatsen.

PYFORMMAX

VI STODJER DITT BYGGE



SAKERHETSFORESKRIFTER

RISKBEDOMNING

Entreprenéren ansvarar for att det gors en riskbeddémning
och att de sarskilda risker som kan uppsta beaktas i
arbetsmiljéplanen. Medarbetarna ar skyldiga att folja de
anvisningar som &r resultatet av riskbeddmningen och den
uppréattade arbetsmiljéplanen.

MONTAGEINSTRUKTIONER

Entreprendéren ansvarar fér att det finns en komplett
dokumentation vad géller montage och anvéndning. Denna
kanutgdras avdessaanvandningsriktlinjer kompletterade med
ritningar och eventuella objektsspecifika anvisningar.

ANVANDNINGSRIKTLINJER

Valvformar é&r teknisk arbetsutrustning endast avsedd
for yrkesmassig anvandning. Den skall endast anvandas
av utbildad personal under kompetent arbetsledning.
Anvandningsriktlinjerna skall ses som en del av utrustningen.
De innehaller sékerhetsforeskrifter, detaljer som visar
normal uppbyggnad och anvéndning samt en beskrivning av
systemet. Kompletteringar, avvikelser fran standard eller andra
férandringar innebar en mojlig risk och skall darfér kontrolleras
sérskilt. Detta galler &ven nar entreprendren ansvarar for delar
av konstruktionen.

INFORMATION PA ARBETSPLATSEN

Entreprendren skall férsékra sigom attanvandningsriktlinjerna
finnstillgangliga pa arbetsplatsen. Personalen skallinformeras
omdettainnan monteringen pabdrjas och utrustningen anvéands.

ILLUSTRATIONER

[llustrationerna i anvéndningsriktlinjerna visar delvis
konstruktionen under montage och ar dérférinte alltid kompletta
urarbetsmiljdsynpunkt. Dessa sékerhetsdetaljer som eventuellt
inte visas i figurerna méaste dock vara tillgangliga.

LAGRING OCH TRANSPORT

Bestammelser fér lagring och transport fér den aktuella
produkten maste foljas. Detkantexgallaval av rattlyftutrustning.

KONTROLL AV MATERIAL

Allt material skall kontrolleras savéal vid ankomsten till
arbetsplatsen som fére varje anvandning for att kontrollera
funktionen och upptécka eventuella skador. Det ar inte tillatet
att gora forandringar pa materialet.

RESERVDELAR OCH REPARATIONER

Endastoriginaldelarfaranvandas somreservdelar. Reparationer
skall utféras av tillverkaren eller av godkand reparatér.

ANVANDNING AV ANDRA PRODUKTER

Att anvanda delar fran olika tillverkare innebér en viss risk. En
riskbeddémning skall goras i varje enskilt fall och kan innebéra
att det behdvs flera olika instruktioner fér montering och
anvandning av utrustningen.

DIVERSE

Vi férbehaller oss réatten till tekniska férandringar.

For att arbetet skall ske pa ett sakert satt skall alla lagar,
féreskrifter och 6vriga sdkerhetsanvisningar foljas utan
undantag. Dessa utgor en del av de skyldigheter som saval
arbetsgivare som arbetstagare har pa arbetsplatsen. Detta
betyder bl a att entreprenéren ansvarar for att saval byggnad
som formkonstruktion ar stabil under hela byggnadsskedet.
Detta omfattar dven grundldggande montage, demontage
och transport av formkonstruktionen eller dess delar. Hela
konstruktionen skall kontrolleras under och efter montage.

SAKERHETSBETECKNINGAR SOM ANVANDS | DENNA FOLDER:

savél risk for skador pa materialet
som fara for liv och hélsa.

SAKERHETSFORESKRIFTER:
Att inte fblja dessa féreskrifter innebér

KOMMENTAR:

Yiterligare information fér att ut-
fora arbetet pa ett sakert, korrekt
och professionellt sétt.

-

KONTROLLERA:

Det aktuella momentet skall
utféras som en okulérkontroll.




OVERSIKT D-STAMP & BALK

Balkdnde — matt i mm

90 225

Tvarsektion

200

SEam]

SNABBAVSANKNING D-STAMP:

Samtliga D-stdmp &r férseddda med den
patenterade snabb-avsénkningen. Ett hammarslag
racker for att lasta av stdmpmuttern.

Praktiska tillbehtr goér systemet snabbare och mer
ekonomisk. Stampbocken gér montaget av stdmp
mer effektivt och sékrare.

Demontage av formen underlattas genom att den
kan sankas ca 6 cm genom att vrida pa muttern.
Darefter kan materialet l&tt plockas ner pa ett
skonsamt sétt.
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STYCKLISTA

HT20 BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)
Speciallangder upp till 12,00 m. "
Langder < 1,90 m /> 7,90 m tillverkas Trabalk HT20 - 190 510190 8.5
utan borrade hal och avrundade
" Trabalk HT20 - 245 510 245 11,0
balkandar. Balkhéjd 20 cm och
bredd 8 cm. Trabalk HT20 - 290 510 290 13,0
Trabalk HT20 - 330 510 330 14,8
Trabalk HT20 - 360 510 360 16,2
200
Trabalk HT20 - 390 510 390 17,5
Trabalk HT20 - 450 510 450 20,2
Trabalk HT20 - 490 510 490 22,0
Trabalk HT20 - 590 510 590 26,5
Observera: .
Balkarna finns savél Tekniska data:
med som utan hél Tillatet moment M = 5,0 kNm
’ Tillaten tvérkraft Q = 11,0 kN
Styvhet E + | = 500 kNm?
STAMP-GRIND

Grindarna gor det méjligt att bygga
samman fyra eller fler stdmp till torn med
hég stabilitet. Underlattar montage och
demontage av trabalkar.

BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)
Stamp - Grind 100 601 572 11,3
Stamp - Grind 125 601 573 12,8
Stamp - Grind 150 601 574 14,7

Sté&mp - Grind 230 ALU 601 576 9,9




STYCKLISTA

STAMP

Samtliga stdmp &r varmférzinkade,

vilket garanterar lang livslangd. De &r
dessutom konstruerade sa att man inte
kan klamma sig och sa att innerréret inte
kan aka ur.

Max langder:
1,50-5,50m

E-STAMP

BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)
STAMP E 150
Stallbarhet 1,04 m - 1,50 m. 601 460 10,6

Tillaten last: 30 kN som enkelstamp.

D-STAMP

BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)
gg\lg;ritz ? ,?17 m - 2,50 m. 601 390 13,2
gtTaw;rif ? ,32 m - 3,00 m. 601 400 16,8
gtTaw;?ef 15 ,(5)98 m - 3,50 m. 601 410 20,5
ggﬁ“ﬁi&f 3,24 m - 4,00 m. 601 415 23,8
gtTaw;r?ef 35,%3 m - 5,50 m. 601 425 36,1

Tillaten last: 20 kN som enkelstamp.
Tillaten last i bdrlagsform. Se sid 18.

FORMMAX 20-STAMP

Stéllbarhet 3,05 m - 5,50 m.

BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)
St 14 m - 250m, | 601490 140
Stlloartet 171 m-300m. | 601500 16,9
gjamhg;r?;_fg% m - 3.50 m. 601510 19,1
gﬁﬁiﬁgg m - 4,00 m. 601515 224
STAMP 20-550 co01 52t s

Tillaten last: 20 kN som enkelstamp.
Tillaten last i bérlagsform. Se sid 19.

ALUMINIUMSTAMP

BENAMNING

ARTIKELNR.

VIKT (KG/ST)

STAMP ALU 500

Stéllbarhet 2,79 m - 5,00 m

558 898

23,2

Tilldten last: 20 kN som enkelstamp.
Om stdmpet ALU 500 belastas centriskt och sdkras mot horisontella
férflyttningar i under och éverkant, samt placeras enligt en montage-
ritning kan man tilldta hégre laster i stdmpet. Om detta ar aktuellt,

kontakta Formmax!




STYCKLISTA

BALKFORM

BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)

Balktving 496 469 6,5

Kan féstas pa alla trabalkar motsvarande HT20 och R24
med en 8 cm bred och max 6 cm tjock fldns.Se sid 14-15.

~n
a2 | [
o BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)
~~Q| 4
<t o Férhajningsbalk 500 496 458 4,5
10
o« Féstes pa balktvingen med bult och fiddersprint.
N Hoéjden ér stéllbar i intervall om 10 mm. Se sid 14-15.
0
0
0
U] ~y/
MOTHALLSVINKEL 405 -
BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)
Mothallsvinkel 405 601 480 8,0

Féstes till platta och vagg for att stétta en végg vid t.ex en utvéndig
motfylining. Ar férsedd med 5 st. hal ©18 mm. och spikhal.
Anvénds tillsammans med tréakilar och stalstamp i 45 graders vinkel.

Se sid 15.
BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)
Stdmpbock Light / H = 57 587 370 7,2
Stampbock / H = 86 587 377 11,8

Underléttar montage av stdmp.
Far endast anvédndas som montagehjélpmedel och
ersdtter inte erforderlig strdvning av formen. Se sid 11.




STYCKLISTA

TILLBEHOR

405

I\
—

BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)
Fyrvégstopp 8/20 530 059 3,0
Fyrvagstopp 5/17 530 057 2,8

Monteras pé stdmpen som upplag fér bockryggar.
Lases med fidaderbult. Se sid 11.
BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)
Lastopp 510 749 1,2

Anvénds for att Iasa fast stimpen i HT20 balkarna. Se sid 12.

BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)
Fjaderbult 550 011 0,1
Anvénds for att lasa fyrvégstoppar och lastoppar i stimpen.
BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)
Forstravningsklammer 573 810 1,8

For att fista brador som strdvning av stdmpen. (Brddor 22 x 95 mm)

BENAMNING

ARTIKELNR.

VIKT (KG/ST)

Montagegaffel

510 554

3,5

Underléttar montage och demontage av trdbalkar. Se sid 12.




STYCKLISTA

TILLBEHOR

BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)
Hjultillbehor 563 722 32,3
5 For att forflytta stdmphéck Euro

Tilldten last: 1300 kg. Se sid 21.

BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)

Néathack120 x 80 548 480 71,1

Néthéck 120x80 &r ldmplig nér flera
mindre delar sékert ska hanteras pa bygget. Se sid 20.

BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)

Stamphéack Euro 120/80

Varmforzinkad 553 689 54,9

Tilldten last: 1200 kg
Fér lagring och transport av formmaterial.
Hogst 6 st hdckar far staplas ovanpa varandra.

BENAMNING ARTIKELNR. VIKT (KG/ST)

Stamphéack Euro 240/80

Varmférzinkad. 566 509 93,4

Tilldten last: 1200 kg
Fér lagring och transport av formmaterial.
Hogst 6 st hédckar far staplas ovanpa varandr.

10



MONTAGE

STAMP

STAMP MED FYRVAGSTOPP

Montera fyrvagstopparna pa stampen och
l&s med fjaderbultarna. Fyrvagstopparna
ar sa utformade att i den ena riktningen
kan en trabalk placeras och i den andra tva
trabalkar bredvid varandra.

STAMP MED STAMPBOCK

Stampbockarna underlattar uppstéllande
av stdmp vid montaget. Stampet placeras
i stimpbocken och klambygeln ldses med
hjalp av hammare. Stdmpbockarna kan
anvandas till de flesta stdmptyper.

Tack vare de ledade benen kan stdmbocken
dven placeras i hérn eller 1dngs en védgg.

Fyrvagstopp

Fjaderbult

d
57 /86

<

—

~ 850

Vid transport kan
stdmpbocken féllas

/s
= 1 s
/|
620
R Ve
/|

Sékerhetsforeskrifter:

Nér formen dr monterad och
strdvad i horisontalled kan
stdmpbockarna tas bort. Dessa

&r endast ett hjdlpmedel vid
montaget.

11



MONTAGE

BOCKRYGGAR

1.

Bdrja med att montera bockryggar.
Stampen grovjusteras och darefter
stélls de yttre stdmpen upp med

hjalp av stimpbockar. Dérefter laggs
bockryggarna upp i fyrvagstopparna.
Arbetet underlattas om man anvander
montagegafflarna.

2.

Darefter placeras, med hansyn till
berakningarna, erforderligt antal
stdmp under varje bockrygg.

3.

Lastoppar pa stampen gor att
de star sékert och inte riskerar
att falla omkull.

Anvands dar balkarna

INTE ligger omlott.

12

Bockryggsskarv

Ei | —

Montagegaffel 8

=

Lastopp

Fjaderbult




MONTAGE

STROBALK

MONTAGE AV STROBALK

Avstandet mellan strébalkarna bestims med avseende
pa betongtjocklek och plywoodtjocklek. Under varje
skivskarv méaste det finnas en balk. Aven i detta fall
underlattas montaget om man anvander montagegafflar.

PLYWOOD

OBS! Skyddsrécket
har endast redovisats
schematiskt

A

Séakerhetsforeskrift!
Observera att skyddsrdcken
mdste monteras enligt Ar-
betsmiljéverkets anvisningar.

MONTAGE AV PLYWOOD

Plywoodskivorna laggs upp och fastes till
strébalkarna.Den styva formkonstruktionen skall
strdvas mot byggnadskonstruktionen.

13



MONTAGE

BALK

14

Foérhéjningsbalk 500 ~
il Bult

\/

OO0 00000000

<t
f

/

Fjadersprint

[
<

FORHOJNINGSBALK 500

Fastes pa balktvingen med bult och
fijadersprint. H6jden ar stallbar i intervall
om 10 mm.

TILLATNA AVSTAND

Balktvingarna skall placeras mitt emot
varandra pa samma strobalk.

Balksidans héjd H &r dimensionerande
for avstandet mellan tvingarna.

Vid kantbalkar ar yttersidans héjd
dimensionerande.

BALKTVING

Klams fast pa trabalkens 6verflans
och lases med vingmuttern.

Balktving

HT20 balk

+ ) MAX. AVSTAND MELLAN BALKTVINGAR
| BALKHOJD
. H (CM) UTAN VALV MED VALV
M] T=20CM[M] | T=30CMM]
i 30 2,25 1,50 1,25
35 2,00 1,25 1,00
—
T 40 1,75 1,05 0,90
; 45 1,50 0,95 0,80
+— 50 1,35 0,85 0,70
+ 55 1,30 0,75 0,60
" 60 1,05 0,65 0,50
65 0,90 0,50 0,40
70 0,80 0,40 0,35
+—— 75 0,60 0,30
H
80 0,55
4
85 0,45
90 0,35




MONTAGE

BALK
Foérhojningsbalk 500
\E" 27 I BALKTVING OCH
Balktving : 7 oh FORHOJNINGSBALK 500
ol [~ g o Kan fastas pa samtliga formbalkar
S — — 5 £ of T : som HT20 och R24 med 8 cm breda
o o i L o o och max 6 cm tjocka flansar.
T — _ _ I
Utan férhéjningsbalk kan
HT20 balken placeras direkt i
° ° balktvingens C-profil.
° SKYDDSRACKE VID VALVAVSTANGARE
VALVAVSTANGARE
o
Bréda Balktving z
Balktving / o 7S
\Aﬂa) 1 I
NI 1/
o —— |
i o / 7/ / / 7 o o | \
I \
o o

\

d HT20 maste
sakras fran
att forskjutas
horisontellt.

MOTHALLSVINKEL 405

Z

Mothallsvinkel 405

Trakil 125

Vagg

1-3 st. stamp

Trakil 125

MOTHALLSVINKEL 405 kan tillsammans
med stédmp och trakilar anvédndas som
stéttning av vaggar vid t.ex. motfylining.

Mothallsvinkeln har en bredd pa 405 mm.
vilket ger plats for upp till 3 st. stdmp. Den
har 5 st. @18mm-hal pa ena sidan for
infastning till plattan resp. vagg.

Da mothallsvinkeln ocksa har spikhal
fastes trakilen enkelt med nagra spikar.

Mothallsvinkel 405

15



MONTAGE

BENAMNINGAR — STAMP & BALK

e

e
k a
m "—"‘ Hedn s el == Bockryggsavstand ‘ k ‘
Strébalk m— A
= = —'s 15 —1} = 7
Fyrvagstopp ';'\/l 7
———— SE— | — i
—//"/ = /'.lul/ 7
Bockrygg H:/ I’I% -
Stamp i Stamp %
//
/
Stampbock t ‘ & ﬂ' ///
/
1\ "‘ ,
A‘L‘\ 7l |\ 7,
N\ /) /
o - /
V/ //// 7, ///"/ g //// g /// // //// g //// ’ //// g //// ////// /////////
4
a a blb|b|b ® 7
/
///
a, b, ¢c = Stampavstand
e = c/c — avstand stroregler
k = konsol
MONTAGEORDNING — STAMP OCH BALK
Strobalk Formplywood
| — | |
Fyrvagstopp Bockrygg
n’ Stamp
Stampbock
1. Montera fyrvég_§- eller 3. Las stdmpen i stampbockarna. 6. Lagg upp strébalkar.
lastoppar pa stampen. 4. L&gg upp bockryggarna i 7. Lagg upp plywood.
2. Stall upp stdmpbockar i fyrvagtopparna.
erforderligt antal, stéll en i varje 5 Stall torderliat antal 8. I\antera edventuellttﬁxtrat
hérn i rummet samt extra under ) t""i upp %r l‘Bf erligt an 3 stamp under passbitar etc.
bockryggsskarvarna. stamp med lastoppar under
bockryggarna.

16



DEMONTAGE

FORMDEMONTAGE MED FYRVAGSTOPPAR

SOV OO OO NG
/ ﬂ ﬂ
/
e
/ I T —
/
/ °
/ o
/
/ o
/ -
HT20 balk Fyrvagstopp
Stémp
(innerrdr)
Snabbavsénkning |
/ AN / AN
/ \ /
| l | L
\ / \

/

Bérja med att sénka av
stémpen. D-stdmpen

ar férsedda med
snabbavsankning som
omedelbart avlastar
stdmpmuttern. Déarefter kan
formen sankas genom att
vrida pa muttern.

2.

Montagegaffeln ar ett effektivt
verktyg att anvdnda aven

vid demontage, ta bort
stdmpbockarna och sortera
och lagra allt formmaterial.

17



TILLATNA STAMPLASTER D-STAMP (MIN 20 KN)

Innerrér uppat

BENAMNING: D 250 D 300 D 350 D 400 D 550
MIN — MAX: 147-250M | 172-300M | 1,98-350M | 224-400M | 3,04—550M
LAGE INNERROR: | UPP | NED | UPP | NED | UPP | NED | UPP | NED | UPP | NED
1,50 278 | 278 - - - - - _ _ _
1,60 278 | 278 - - - - - - - -
1,70 26,5 | 27,8 - - - - - - - -
1,80 250 | 278 | 385 | 385 - - - - - -
1,90 240 | 278 | 385 | 385 - - - - - -
2,00 231 | 278 | 351 | 385 | 278 | 278 - - - -
2,10 227 | 278 | 325 | 385 | 278 | 278 - - - -
2,20 223 | 278 | 309 | 385 | 278 | 278 - - - -
2,30 218 | 278 | 293 | 385 | 278 | 278 | 31,0 | 31,0 - -
2,40 212 | 265 | 280 | 385 | 278 | 278 | 310 | 31,0 - -
2,50 20,6 | 247 | 272 | 385 | 278 | 278 | 31,0 | 31,0 - -
2,60 - - 26,4 | 355 | 278 | 278 | 31,0 | 31,0 - -
2,70 - - 254 | 324 | 278 | 278 | 310 | 31,0 - -
2,80 - - 238 | 297 | 278 | 278 | 310 | 31,0 - -
2,90 - - 222 | 269 | 278 | 278 | 31,0 | 31,0 - -
3,00 - - 206 | 242 | 278 | 278 | 31,0 | 31,0 - -
3,10 - - - - 278 | 278 | 31,0 | 310 | 385 | 385
3,20 - - - - 278 | 278 | 310 | 310 | 385 | 385
3,30 - - - - 272 | 278 | 303 | 310 | 385 | 385
3,40 - - - - 257 | 278 | 292 | 310 | 385 | 385
3,50 - - - - 242 | 278 | 280 | 31,0 | 385 | 385
3,60 - - - - - - 26,7 | 31,0 | 385 | 385
3,70 - - - - - - 253 | 31,0 | 385 | 385
3,80 - - - - - - 239 | 289 | 385 | 385
3,90 - - - - - - 225 | 268 | 385 | 385
4,00 - - - - - - 211 | 247 | 385 | 385
4,10 - - - - - - - - 385 | 385
4,20 - - - - - - - - 383 | 385
4,30 - - - - - - - - 36,6 | 385
4,40 - - - - - - - - 350 | 385
4,50 - - - - - - - - 334 | 385
4,60 - - - - - - - - 31,8 | 385
4,70 - - - - - - - - 302 | 367
4,80 - - - - - - - - 286 | 341
4,90 - - - - - - - - 271 | 317
5,00 - - - - - - - - 26,0 | 303
5,10 - - - - - - - - 24,9 | 289
5,20 - - - - - - - - 239 | 274
5,30 - - - - - - - - 228 | 26,0
5,40 - - - - - - - - 217 | 24,6
5,50 - - - - - - - - 20,6 | 232

Férutséttningar, belastningstabell: Alla laster maste komma centriskt ned i stdimpen. Stimpen maste

sékras mot horisontella forflyttningar i under och éverkant. Stdmpen placeras enligt en montageritning.

18
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TILLATNA STAMPLASTER, 20-STAMP (MIN 20 KN)

BENAMNING: 20-250 20-300 20-350 20-400 20-550
MIN — MAX: 1,46 — 2,50 M 1,71 3,00 M 1,96 — 3,50 M 2,21 -4,00 M 3,05-5,50 M
LAGE INNERROR: | UPP | NED | UPP | NED | UPP | NED | UPP | NED | UPP | NED
1,50 323 | 323 - - - - - - _ -
1,60 323 | 323 - - - — _ _ _ _
1,70 323 | 323 - - - - - - - -
1,80 323 | 323 | 414 | 414 - - - - - -
1,90 303 | 323 | 414 | 414 - - - - - -
2,00 29,1 323 | 388 | 414 | 375 | 375 - - - -
2,10 285 | 323 | 358 | 406 | 375 | 375 - - - -
2,20 279 | 323 | 339 | 394 | 375 | 875 - - - -
2,30 273 | 323 | 321 382 | 375 | 375 | 399 | 399 - -
2,40 26,1 32,1 309 | 364 | 375 | 375 | 399 | 399 - -
2,50 248 | 291 207 | 345 | 3875 | 375 | 399 | 399 - -
2,60 —- - 273 | 327 | 358 | 375 | 39,9 | 399 - -
2,70 - - 255 | 30,3 | 339 | 375 | 399 | 399 - -
2,80 - - 236 | 279 | 3827 | 375 | 399 | 399 - -
2,90 - - 218 | 255 | 309 | 375 | 382 | 399 - -
3,00 - - 206 | 230 | 291 375 | 370 | 399 - -
3,10 - - - - 273 | 339 | 358 | 399 | 346 | 346
3,20 - - - - 255 | 315 | 345 | 399 | 346 | 346
3,30 - - - - 236 | 285 | 321 39,9 | 346 | 346
3,40 - - - - 218 | 261 30,3 | 370 | 346 | 346
3,50 - - - - 206 | 242 | 285 | 339 | 346 | 346
3,60 - - - - - - 26,7 | 315 | 346 | 346
3,70 - - - - - - 248 | 297 | 346 | 346
3,80 - - - - - - 238 | 273 | 346 | 346
3,90 - - - - - - 218 | 255 | 346 | 346
4,00 - - - - - - 206 | 236 | 346 | 346
4,10 - - - - - - - - 346 | 346
4,20 - - - - - - - - 346 | 346
4,30 - - - - - - - - 346 | 346
4,40 - - - - - - - - 346 | 346
4,50 - - - - - - - - 33,9 | 346
4,60 - - - - - - - - 32,1 34,6
4,70 - - - - - - - - 30,9 | 346
4,80 - - - - - - - - 29,1 33,9
4,90 - - - - - - - - 279 | 321
5,00 _ _ _ _ _ - - - 26,7 | 303
5,10 - - - - - - - - 248 | 285
5,20 - - - - - - - - 242 | 273
5,30 - - - - - - - - 230 | 255
5,40 - - - - - - - - 218 | 242
5,50 - - - - - - - - 206 | 230

Forutséttningar, belastningstabell: Alla laster maste komma centriskt ned i stimpen. Stdmpen maste
sékras mot horisontella forflyttningar i under och éverkant. Stdmpen placeras enligt en montageritning.



MATERIALHACKAR

FORMMAXHACK 120 X 80

Formmaxhé&cken &r att se som en erséattning eller
komplement till vanliga pallar med pallkrage.
Formmaxhé&cken gor hanteringen ute pa bygget
sakrare och det blir lattare att halla ordning pa
materialet. Vi kan skicka upp till 180 klickfésten i en
Formmaxhéck.

Formmaxhécken kan staplas ovanpa
Stdmphéck 120x80 och 240x80.

Matt: 1 200 x 800 mm Vikt: 58,0 kg

Lastkapacitet: 1 200 kg Artikeln: 548 485

NATHACK 120 X 80

Nathack 120x80 ar 1amplig nar flera mindre delar
sakert ska hanteras pa lager eller bygget. Hacken
har en téat plat i botten och alla sidor bestar av ett
stabilt nat. Pa ena langsidan kan évre halvan
enkelt vikas ned vilket gor det méjligt att lagga i/
ta ur material &ven nar en nathack &r placerad
ovanpa.

Matt: 1200 x 800 mm Vikt: 71,1 kg

Lastkapacitet: 1200 kg Artikeln: 548 480

OBS — KONTROLL AV LYFTOGLOR

Reparationer far endast

A utféras av godkand verkstad
och med orginaldelar. Géller alla
hackar.

OBS! Mattet "A” maste vara
inom intervallet 50 mm. 2 mm.
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. STAPLING / HOJD

5 Héackarna kan staplas upp till 6 st. i hjd pa
. lager och upp till 3 st. i h6jd pa byggen.

Se lastexempel fér ndthdcken nedan:

Lastkapacitet: 6 x 1 200 =7 200 kg

l Egenvikt: 6 x 72 kg. = 432 kg

i Totalt: 7632 kg

Last pa den nedre hacken:
1 5x1200+5x72=6360< 6400Kkg

45m




TRANSPORT OCH LAGRING

HJULTILLBEHOR

Formmaterialet lagras och transporteras i stdmphéckar.
Med hjultillbehéren kan hackarna forflyttas dér kranen inte
kommer &t. Tillaten last f6r Eurohack ar 1200 kg. De kan
flyttas med kran, gaffeltruck eller hjultillbehéren som kan
transportera 1300 kg

Hjulen stoppas in med sina axlar
i urtagen pa hacken. Med spaken
lyfts hacken och en sékring
haller kvar hjulen i detta lage. Pa
kortdnden monteras ett stodhjul.

Stodhjul

Sékerhetsforeskrift:
Maximalt 6 hdckar kan
staplas ovanpa varandra.

Viktigt:
Observera att det finns
separata anvdndningsriktlinjer

fér Stdmphéck Euro
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{FORMMAX

VI STODJER DITT BYGGE
019-25 13 40 | MASKINGATAN 6, 702 86 OREBRO | WWW.FORMMAX.SE

Vi &r idag en ledande leverantér till byggindustrin i Sverige och
marknadsledande pa monteringsstéd. Vi har lang erfarenhet och gedigen
forstaelse for branschen och bistar med hégkvalitativa produkter samt
hjélp och kunskap vid speciellt komplicerade fall.



